Boccola autofilettante ottone  ZH(Q
INSBR Per materiali plastici

- Inserti filettati con filettatura
esterna a passo fine
- Materiale: ottone

Applicazioni
- Utilizzo con termoplastiche
termoindurenti e legno duro

Assemblaggio

- Posizionare I'inserto in un semplice foro
per mezzo dell’ attrezzo di posa INS-TOOL,
di un mandrino filettato, di un trapano
fornito di una testa di maschiatura,
o di una macchina automatica per
maschiatura
- La boccola deve essere inserita in modo
tale che I'intaglio e la filettatura esterna
interrotta producano I'effetto di taglio sul
materiale da maschiare.
- Per materiale tenero, utilizzare la
perforazione min. raccomandata. A
Per materiale duro, utilizzare la
perforazione max. raccomandata A

D2 |gD1 .

- La quantita di pezzi per confezione

¢ indicata nella tabella sottostante. v

Y

- Boccola autofilettante-attrezzo
INS-TOOL (vol. @ p.303)

SCONTI PER QUANTITA

1+ 10+ 20+ 30+ 40+ |
Prezzo -5% -10% -15% Su richiesta |

Maschiatura Filettatura Lunghezza Perforazione raccomandata Qta Prezzo unit.

Codice @D2 L min. max. per conf.m per conf.
_INS300-M3/BRB M3 M5 X 0,5 6 4,6 4,8 20 v
INS300-M4/BRB M4 M6,5 X 0,75 8 58 6.2 20 v
INS300-M5/BRB M5 M8 X 1 10 71 7.6 20 v
INS300-M6/BRB M6  M10 X 1,5 14 8,6 9.4 20 v

NS300-M8/BRB M8 M12X 1,5 15 10,6 1.4 20 v
INS300-M10BRB M10 M14 X 1,5 18 12,6 13.4 15 [%4
INS300-M12BRB M12 M16 X 1,5 22 14,6 15.4 10 v

*Nei limiti delle disponibilita - Dimensioni in mm
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Boccola autofilettante acciaio
Per materiali duri INS

- Inserti filettati con filettatura esterna
a passo fine

- Acciaio cementato, finitura zincata
bicromata

Applicazioni
- Utilizzo con alluminio ed altri metalli non

ferrosi, plastica termoindurente e legno
duro

Assemblaggio

- Posizionare |'inserto dentro un semplice
foro per mezzo dell’ attrezzo di posa
INS-TOOL, di un mandrino filettato,

di un trapano fornito di una testa
di maschiatura o di una macchina
automatica per maschiatura

- La boccola deve essere inserita in modo
tale che I'intaglio e la filettatura esterna L

interrotta producano I'effetto di taglio sul '<—>‘

materiale da maschiare. _A— M
- Per materiale tenero, utilizzare la

perforazione min. raccomandata.

Per materiale duro, utilizzare la

perforazione max. raccomandata oD2 [gp1| — \__ e

Info. Y
- La quantita di pezzi per confezione

e indicata nella tabella sottostante. _‘!
Accessori

- Boccola autofilettante-attrezzo
INS-ToOL (vol. €@ p.303)

SCONTI PER QUANTITA
1+ 10+ 20+ 30+ 40+ |
Prezzo -5% -10% -15% Su richiesta

Maschiatura Filettat ione raccomandata  Qta Prezzo unit.

Codice @D1 oD2 per conf. m per conf.
S300-M3/B 3 M5 X 0,5 v
S300-M4/B 4 M6,5X0,75 v
S300-M5/B 5 M8 X 1 10 71 7.6 20 v
S300-M6/B 6 M10 X 1,5 14 8,6 9,4 20 v
S300-M8/B 8 M12 X 1,5 15 10,6 11,4 20 v
S300-M10/B_ M10  M14 X 1,5 18 12,6 13,4 15 v
INS300-M12/B M12 M16 X 1,5 22 14,6 15,4 10 v

*Nei limiti delle disponibilita - Dimensioni in mm
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Boccola autofilettante [{[[04 s
INSss Per materiali duri

- Inserti filettati con filettatura
esterna a passo fine

- Materiale :
Inox 303 eccetto maschiatura
M10 e M12 in inox 430F

Applicazioni
- Utilizzo con alluminio ed altri metalli non
ferrosi, plastica termoindurente e legno duro

Assemblaggio

- Posizionare I'inserto in un semplice foro per
mezzo dell’attrezzo di posa INS-TOOL, di un
mandrino filettato, di un trapano fornito
di una testa di maschiatura, o di una
macchina automatica per maschiatura

- La boccola deve essere inserita in modo
tale che I'intaglio e la filettatura esterna
interrotta producano I'effetto di taglio sul
materiale da maschiare. —

- Per materiale tenero, utilizzare la A
perforazione min. raccomandata. ]
Per materiale duro, utilizzare la
perforazione max. raccomandata @02 |gp1

Info.
- La quantita di pezzi per confezione
¢ indicata nella tabella sottostante.

Accessori

- Boccola autofilettante-attrezzo
INS-TOOL (vol. @ p.303)

SCONTI PER QUANTITA

1+ 10+ 20+ 30+ 40+ |
Prezzo -5% -10% -15% Su richiesta |

Maschiatura nghezza Perforazione raccomandata Qta Prezzo unit.
QD1 9 min. max. per coni.w a conf.
SSB M3 4.6 4.8 20 v 53,74 £
SSB M4 58 6.2 20 v 52,93 £
SSB M5 8 X1 71 7.6 20 v 55,04 £
SSB M6 M10 X 1,5 14 8,6 94 20 v 61,61 €
SSB M8 M12 X 1,5 15 10.6 11.4 20 v 83,36 £
B M10 M14 X 1,5 18 12,6 13.4 15 v 89,00 £
IS300-M12/SSBM12 M16 X 1,5 22 14.6 15.4 10 v 88,80 £

“*Nei limiti delle disponibilita - Dimensioni in mm
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