Boccola auto-filettante in acciaio
INS Per materiali duri

- Inserti filettati con filettatura esterna a
passo fine

- Acciaio cementato, finitura zincata
bicromata

Applicazioni
- Utilizzo con alluminio ed altri metalli non
ferrosi, plastica termoindurente e legno duro

Assemblaggio

- Posizionare I'inserto dentro un semplice foro
per mezzo dell’ attrezzo di posa INS Tool,
di un mandrino filettato, di un trapano
fornito di una testa di maschiatura o di una
macchina automatica per maschiatura

- La boccola deve essere installata in modo
tale che I'intaglio e la filettatura esterna
interrotta producano I'effetto di taglio sul
materiale da maschiare.

- Per materiale tenero, utilizzare la
perforazione min. raccomandata.
Per materiale duro, utilizzare la perforazione
max. raccomandata A
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- La quantita di pezzi per confezione
¢ indicata nella tabella sottostante. )

SCONTI PER QUANTITA
1+ 10+ 20+ 30+ 40+ |
Prezzo -5% -10% -15% Su richiesta

zza Perforazione raccomandata ita Prezzo unit.
min. max per conf. per conf.

INS300-M3/B 4,6 4,8 v 10,27 €
INS300-M4/B 4 M6,5X075 8 5.8 6,2 20 v 1399%
INS300-M5/B 5 M8 X 1 10 7.1 7,6 20 v 1537%
NS300-M6/B 6 M10 X 1,5 14 8,6 9,4 20 v 18,36 €
S300-M8/B 8 M12 X 1,5 15 10,6 1.4 20 v 2265 %€
S300-M10/B_ M10  M14 X 1,5 18 12,6 13,4 15 v 3035 %
S300-M12/B_M12 M16 X 1,5 22 14,6 15,4 10 v 3645 €

*Nei limiti delle disponibilita - Dimensioni in mm

Ct Meca.. 0415020 www.ctmeca.com - Tel. 011 760 95 05



